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Sapbubblor med
helium ger effektiv
flodesvisualiering

SipAN 6

Tema Livsmedels-
hygien jubilerar

23-24 mars 10-
arsjubilerar Tema
Livsmedelshygien i
Malmo traditions-
enligt pa Hilton,
Malmo City. 10
forelasare kommer
att bjuda pa ett
intressant och
blandat program.
Bla forelaser Evert Brand fran Brand
BRC AB under programpunktenTrender
inom livsmedel och gastronomi - Hur
paverkas vi? Dessutom kommer ett 20-tal
utstallare att visa de senaste nyheterna
inom braschen.
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Hur ren
ska angan
vara?

Alla vet val vad en
LAF-bank ar, eller?

-Karnfragan, sager
Lars Persson pa
Energo, tror jag &r om
LAF-banken ska ge
produkt- eller person-
skydd eller bada.
Detta ar troligtvis
skalet till att klass I1-
banken ar den mest
forekommande ute pa
vara laboratorier.

Anga utnyttjas for en rad olika
andamal inom i stort sett alla
industrigrenar, men hur ren ar
angan egentligen? Vilka
renhetskrav finns det nar det
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Ar all angaren?

Anga utnyttjas for en rad olika &andamaél inom i stort sett alla
industrigrenar. Den i sarklass vanligaste fragestallningen
idag &r hur ren anga egentligen ar och hur ren den maste
vara. Denna artikel ger en liten fingervisning om angrenhet
samt de olika renhetsnivaer som existerar.

Hur ren ska angan vara?

Naturligtvis maste man valja en angkvalitet som &r anpassad
till de krav som foreligger i respektive applikation. Man talar,
med andra ord, om anpassad renhet. Generellt kan man dela
in anganvandningen i tva delar:

Indirekt &nga

Direkt anga

Indirekt anga ar sddan som aldrig kommer i direkt kontakt
med produkter eller processytor, som senare kommer att vara
i kontakt med produkt. Indirekt anga anvands till mycket stor

&) BERENDSEN

Berendsen &r en specialiserad partner
s50m linge har antagit utmaningama i
renrumsmiljberna. For varje segment
och varje specifikt problem erbjuds en
garanterad Iosning. Tillsammans med
vara kunder ar vi starkt engagerade |
att hitta och implementera de mest
kostnadseffektiva lésningarna.

VI iir certifierade enligt ISO 9001, S5-EN
48007, medicinteknisk utrustning samt
1SO 14001.

Berendsen Textil Service AR
Rattarvagen 4

611 35 NYKOPING

Tel 0155 - 20 96 00
www.berendsen.se

Studenter fran
Skara besoker
Livsmedels-

dagarna i Malmo

Ett 20-tal blivande
livsmedelstekniker gor
traditionsenligt studiebesok
pa Livsmedelsdagarna i
Malmo den 23-24 mars.
Studenterna gar pa en KY-
utbildning i Skara.
-Besoket ar ett led i deras
utbildning, sager
kursansvarig Bo Dahlman.
Eleverna ar ju naturligtvis dar
for att inhamta kunskap om
nya rén i branschen, men
ocksa for att skapa
kontakter med foretag for
eventuella framtida arbete. |
maj gar de ut redo for
arbetsmarknaden.

For att 6verhuvudtaget bl
antagen till utbildningen
maste eleverna, som i snitt
ar 25-30 ar, ha haft nagon
form av praktik inom
livsmedeli ett ar.
Utbildningen till
Livsmedelstekniker ar
tvadrig och en tredjedel av
utbildningstiden ar praktik.
(KY=Kvalificerad
Yrkesutbildning. Alla KY-
utbildningar sker i nara
samarbete med hdgskolor,

universitet och naringsliv)
_______________________________________________|
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Webbtidningen AbsolutRent ingdr som en del i natverket RentFoRum. RentFoRum &r avsett att vara en samlingspunkt for alla som
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delitraditionell industri, t ex for att driva
angturbiner, for uppvarmning i mantlade
tankar, i varmevéxlare etc.

Andra krav pa direktanga

Direktanga ar anga som kommer i direkt
kontakt med produkter och (eller) ytor i
processutrustningen. Av denna definition
framgar att all anga som utnyttjas for
steriliseringsandamal ar att anse som
direktanga och foljaktligen galler helt andra
kvalitetskrav pa denna anga jamfort med
indirekt anga.

Vid diskussion om renhetskrav pa anga for
steriliseringsandamal ar det tyvarr inte
ovanligt att foljande kommentar forekommer —
"Angan méste vara ren da den anvands for
steriliserande andamal”.

Detta pastaende ar troligen helt korrekt om
man avser levande mikroorganismer, under

forutsattning att angan ar uppe i korrekt
temperatur samt att allt kondensat bortforts.
Om man daremot menar renhet i alla andra
avseenden, dvs. joner, partiklar samt andra
typer av fororeningar, sa ar angan inte alltid
naturligt helt ren.

Fororeningar bildas

Det ar ett valetablerat faktum att stora
mangder av losta fororeningar samt partiklar
bildas under bade angproduktionen samt
under distributionen ut till anvandarstallet.

Sammanfattningsvis kan man konstatera att
ju aldre &nggeneratorn och (eller)
angledningssystemet ar desto storre ar den
potentiella risken att angan blir férorenad.
Fabriksanga, som diskuteras langre fram, &ar
generellt sett otroligt nedsmutsad och kan ur
praktisk synvinkel endast anvandas for
indirekt bruk.

arbeten samt demonstration.

. Praktisk GMP for lokalvardare
Vattenrenhet
. Tema Livsmedelshygien 2004
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GMP-baserade Kurser och Utbildningar

BioTekPro AB ar marknadsledande inom alla typer av utbildning rérande renhet och hy-
gien. Vi genomfoér regelbundet kurser riktade mot lakemedels-, elektronik- och livsmed-
elsindustri. Huvudsyftet med vara kurser ar att ge en teoretiskt sdval som praktiskt
anvandbar kunskap till kursdeltagarna. Kurserna baseras pa forelasningar, video, grupp-

Kursprogram for varen 2004

. Renhetsteknik Steg 2 med certifiering
. Hygienisk design av processer
. Renhetsteknik Steg 3 med certifiering

. Renhetsteknik Steg 1 med certifiering
. Mikrobiologi for icke-mikrobiologer

Vidare information och anmalan

BioTekPro AB

Norrbé&cksgatan 19, 216 24 Malmo, Tel: 040 13 82 50, Fax: 040 13 72 50, camilla@biotekpro.se

2 - 4 februari Stockholm
5 - 6 februari Stockholm
8 - 10 mars  Stockholm
11 mars Stockholm
12 mars Stockholm
23 - 24 mars Malmo

24 - 26 maj Lund

13 maj Lund
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Den Europeiska
Standarden EN 285
"Sterilisering —
Angsterilisering — Stora
sterilisatorer” behandlar
framfor allt parametrar for
det som normalt kallas
renanga och for
matarvatten for anvandning
inom sjukvardssektorn. For
den lakemedels-
producerande industrin
finns ett forslag i NHS
Estate Health Technical
Memorandum 2031, HTM
2031, som behandlar
renanga. Férutom dessa tva finns ett antal olika
kvalitetsbenamningar pa anga:

Fabriksanga
Filtrerad anga
"Culinary Steam”
"Clean Steam”
“Pure Steam”

Fabriksanga utgor den samst definierade
angan som i vissa fall kallas for husanga.
Denna anga produceras ofta i en industriell
angpanna. Fabriksadnga innehaller en rad olika
typer av féroreningar, dels beroende pa
angpannans beskaffenhet och dels pa grund av
det matarvatten som tillférs till pannan och som
skall kokas till anga. Matarvattnet tillfors i vissa
fall kemiska tillsatser for att minska risken for
korrosion samt ocksa for att i mojligaste man
undvika alltfor stor bildning av pannsten.

Fororeningar fran distribution

Forutom dessa typer av fororeningar ar det
vanligt att fabriksangan innehaller fasta saval
som losliga fororeningar som harror fran
angdistributionssystemet. | de fall da man
utnyttjar fabriksanga for t ex sterilisering kan
man marka dessa féroreningar genom
missfargning av det som steriliserats.

EIO*IVATT

OSKARSTROM

Filtrerad anga utgor den andra kvaliteten
av anga. Definitionsmassigt utgors denna
typ av anga av en fabriksdnga som tillatits
att passera genom ett filter som har en
formaga att avskilja vissa av de partiklar
som finns i angan. Generellt sett tillverkas
dessa andfilter av nagon lamplig metall,
vanligtvis rostfritt stal, som har en
avskiljande formaga sa att de eliminerar
partiklar i en storleksordning mellan 10 —
20 mikrometer. Som en jamférelse har det
manskliga 6gat en identifieringsgrans pa
40 mikrometer och stérre.

Dricksvattenkvalitet

"Culinary Steam”, som vanligen kallas
anga av livsmedelskvalitet, utgdr en typ av
filtrerad anga, dock med en mera stringent
definition om man jamfér med den tidigare
omtalade angkvaliteten "filtrerad anga”.
"Culinary Steam” definieras av "3A-
Accepted Practices in the Dairy Industry”
och utgdrs av en anga som tillverkas av ett
vatten av dricksvattenkvalitet.

Filtrering med rosfria stalfilter
Angpannan séval som det initiala
distributionssystemet kan vara av
industriell typ. Filtrering sker med hjalp av
rostfria stalfilter, med en avskiljande
formaga av storre an eller lika med 5
mikrometer enligt 3-A. Idag anvands filter
med en avskiljningsférmaga av storre an
eller lika med 1 mikrometer.


www.ekotvatt.se

Ren angai olika kvaliteter

Nasta kvalitetssteg utgors av det som ofta kallas for renanga.
Renanga delas i sin turin i "Clean Steam” och "Pure Steam”.
"Clean Steam” utgor den lagre kvaliteten av dessa bada.
Denna anga produceras i en angpanna som ar tillverkad av
syrafast rostfritt stal. Vid produktion av "Clean Steam”
anvands ett matarvatten bestaende av ett forbehandlat
dricksvatten, som t ex mjukgjorts genom passage av ett
avhardningsfilter for att eliminera de hardhetsbildande jonerna
kalcium och magnesium.

Vattnets kvalitet avgor

Andra forbehandlingsmetoder existerar, t ex avjonisering
alternativt omvand osmos (RO), for att eliminera aven andra
typer av joner. Val av férbehandlingsteknik ar helt avhéangigt av
det ingaende vattnets kvalitet vid kallan.

Man erhaller en hogre kvalitet pa angan genom att tillata
denna att passera genom ett filter med en avskiljningsgrad
motsvarande mellan 1 och 5 mikrometer. Rent praktiskt
motsvarar "Clean Steam” de krav som stalls i EN 285 liksom
att kondensatet fran ett "Clean Steam” system uppfyller kraven
pa "Water For Injection” enligt de allra flesta farmakopéer.

Pure Steam

Den i sarklass hogsta kvaliteten pa de tva formerna av
renanga utgors av "Pure Steam”. Kvalitetsmassigt ska
kondensatet motsvara "Water For Injection” (WFI), vilket rent
praktiskt innebar att kondensatet ska ha ett lagt joninnehall
samt ett lagt innehall av endotoxiner. | de allra flesta fall finns
ocksa krav pa innehallet av partiklar hos kondensatet.

"Pure Steam” produceras i en anggenerator som tillverkats av
hoggradigt syrafast rostfritt stal och som ocksa forsetts med
ett separationssystem som konstant tillser att endast anga
tillats passera vidare ut i distributionssystemet. Ett
avskiljningssystem tar hand om sma vatskedroppar av icke-
forangat vatten.

Specificera angan

Vad som ar viktigt att patala i samband med "Clean Steam”
och "Pure Steam” &r att man i vissa lander och aven inom
vissa industrigrenar kastar om dessa begrepp. For att
undvika problem i detta sammanhang maste man darfor alltid
gora en noggrann specifikation av angan!

Matts Ramstorp

DISKUTERA MERA

Den som inte fragar far inget veta.

Ga in pa sajten www.rentforum.net klicka pa Forum.

Skicka ivag dina fragor och synpunkter. Du har hela branschen for
att belysa dina fragor eller ditt problem. Vi lovar snabba svar.

www.rentforum.net



Effektiv flodesvisualisering
med sapbubblor

I manga processer och maskiner
beror prestanda till stor del pa
luftstromning inuti eller omkring
utrustningen, sasom tex. luft-
motstandet for fordon, kylluftflode i
datorer och basstationer, luftfloden i
renrum, ventilation i storkok, i tork-
tumlare mm.

Da luftflode visualiseras ar det viktigt att
visualiseringsmediet foljer stromningen val
sa att en korrekt bild av flodet erhalls och
detta I6ses ofta genom att anvanda "rok”,
som antingen bestar av fasta partiklar eller
vatskedroppar, med typisk storlek 10
mikrometer.

Ser inte enskilda partiklar

Nackdelen med rok ar att man inte ser
enskilda partiklar utan snarare koncentra-
tionsskillnader. | turbulent flode kan man
darfor visualisera endast i ett mycket litet
omrade dar réken foérs in och man stor
dessutom den riktiga flodesbilden.

Exempel pa
visualisering med
sapbubblor i
renrumsverifiering.
Studier av
luftmotstand och
stromning bakom
cylinder i
vindtunnel. Det
syns tydligt att
visualisering kan
goras aven i
mycket turbulent

stromning.

Utrustningen
ar mobil och
lattskott.

Sapbubblor med helium

En battre metod ar ofta att infora sapbubblor
av storleken c:a 1 mm som foljer
turbulensvirviar utan att forstéras och som
kan visualisera stora ytor. Sdpbubblorna fylls
med helium som ger en lyftkraft som exakt
balanserar saplésningens tyngdkraft och
bubblorna blir tyngdlésa. Detta ar ett krav i
fall med langsamt sjalvdrag, men dven en
nddvandighet i kraftig turbulens dar annars
bubblorna skulle "ta ytterkurva” i krokarna.

Ofarlig och kladdfri

Bubblorna kan sugas genom flaktar utan att
forstoras och kan transporteras genom slang
till lamplig position. Saplosningen ar
dessutom ofarlig och kladdar inte.

Den serie av bubbelgeneratorer fran SAI
(Sage ActionInc.) ar praktiska och mobila
och tas latt med i falt. Utrustningen kan
anvandas antingen for enkel visuell avsyning,
med spaltljusbelysning, med eller utan
stroboskopeffekt och med allt fran enkel
fotografering till hdghastighetsfilmning.

For mer information kontakta:
mats.herbert@savenhitech.se
www.savenhitech.se


www.savenhitech.se

Exklusiv aterforsaljare
av Faster LAF -

och Sakerhetsbankar

Carmetec breddar sortimentet inom
Micro-Environments och blir exklusiv
aterforsaljare av Faster LAF- och
Sakerhetsbankar i Sverige.
FASTER ar varldens tredje storsta
tillverkare av Sakerhetsbénkar och
ar efter sina 20 ar pa marknaden val inarbetade.
Sortimentet lanserades under BioTechForum i Stockholm,
26—28 november forra aret.

- Sortimentet passar mycket bra i vart koncept med
nyckelfardiga Iésningar inom kontrollerade miljéer, sager
Torbjorn Larsson, affarsomradeschef pa Carmetec AB.
www.carmetec.se

Sparbar slangadaptor i gjuten polypropen
En snabb och enkel metod for att
koppla ihop slang med rorsystem eller
tankar ar att anvanda sig av
slangadaptorer. Adaptorer i stal ar
bade tunga och dyra och de
plastadaptorer som finns pa
marknaden ar normalt inte markta
med lotnummer. Varje adaptor har ett
permanent ingjutet artikel- och
lotnummer som ger full sparbarhet. Darigenom férenklas
valideringsarbetet. Materialen méter FDA, USP klass VI samt
EP 3.1.3.

www.saniflex.se
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Har ar vinnarna i julkorsordet!

1:a pris: Maja-Stina Olofsdotter, Apoteket AB,
Stockhom

2- 5 pris

Torgny Gustafsson, AF-Installation, Borlange
Carola Berg, SBL Vaccin AB, Matfors
Annica Brodin, SBL Vaccin AB, Stockholm
Staffan Rosén, Apoteket AB, Stockholm

VINNARE

Kryo Kontroll

En enkel 16sning pa
hygienproblemen

I kylrummet

JohnsonDiversey har
utvecklat ett innovativt
system som erbjuder ett
fullstandigt och kontinuerligt
hygienskydd mot luftburen
kontamination i kylenheter.

Systemet heter Kryo Kontroll
och bestar av en special-
utvecklad doseringsenhet
som kombineras med den
unika produkten Securegel
VG5.

Systemet fungerar enkelt
och bekvamt tack vare
spraydosor som placeras vid
kylflaktarna. Nar en ren-
goringssekvens utfors
sprayas Securegel VG5

ut pa kylenheterna och
sprids sedan ut i kylrummet
via luftstrommarna.

Securegel VG5 rengor och
desinficerar kylenheterna
och fortsatter att verka vilket
haller bakteriespridningen
under kontroll Iangt efter
behandlingen.

Systemet ger en god effekt
mot en rad olika mikro-
organismer sdsom bakterier,
jast och mogel. Detta leder
till en béattre hygienniva
kylrummet och langre
halllbarhet pa produkterna.
Tack vare Kryo Kontroll
sparar man tid, pengar och
besvar eftersom ingen
manuell hantering

av rengdringsmedlet behdvs
och man behdver inte ta
isar kylenheterna for att
rengdra dem.

JohnsonDiversey AB


www.carmetec.se
www.saniflex.se
www.johnsondiversey.com

Uppskattat symposium 10-arsjubilerar

Tema Livsmedelshygien 10-ars jubilerar.
Sedan starten 1994 har 6ver 120 experter
inom omradet spridit sina kunskaper om de
senaste ronen.

Forsta aret var det ett endagsarrangemang
med bara férelasningar men redan aret
darpa var intresset stort och arrangemanget
utokades till 2 dagar med fler forelasare och
utstallare.

-Det ar faktiskt tack vare vara deltagare som
vi far nya uppslag till spannande
forelasningar.

Vi forsoker ocksa alltid ha med en
programpunkt som &r lite mer ren
underhallning . Genom aren har vi haft
formanen att lyssna till bl a Jan Boris-Mdller,
Susanne Fredriksson och Dieter Hoffman,
berattar BioTekPros VD, Matts Ramstorp.

Under de 10 &r som Tema Livsmedelshygien
arrangerats har vi alltid varit i samma
byggnad pa Triangeln i Malma, trots att huset
bytt "namn” totalt tre ganger, fran Sheraton
Malmd, Scandic Hotel Triangeln till
nuvarande Hilton Malmo City.

| &r arrangeras Tema Livsmedelshygien den
23-24 mars.

Se programmet nedan.

Kvalitetssakring av lokalvard

Livsmedelsmikrobiologi - Provtagning efter rengéring
Vatten, &nga och tryckluft - Renhetsbehov
Produktsakerhet i praktiken

TPU, ISO, BRC, hygienisk design, milj6 ...

Forskning vid Ingvar Kamprad Design Center i Lund
Offensiv hygienutbildning

Spérbarhet och tillit till livsmedel

Framtidens Livsmedelsfabrik - Nu i full drift

Nya, skarpta myndighetskrav

#IY
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Tema Livsmedelshygien 2004

10 &rs jubileum den 23 - 24 mars pa Hilton Malmé City.
Tema Livsmedelshygien ar ett utmarkt tillfalle att fa information om nyheter, nya produkter och tjanster
inom hygienomradet samt att knyta kontakter med andra som arbetar inom livsmedelsindustrin.

Forutom forelasningar finns en utstélining déar foretag visar upp sina produkter och tjanster.

Programpunkter 23 - 24 mars

Trender inom livsmedel och gastronomi - Hur paverkas vi?

Kursavgift: SEK 4.750:- (ex moms)

Vidare information och anmalan

BioTekPro AB

Norrbacksgatan 19, 216 24 Malmo, Tel: 040 - 13 82 50, Fax: 040 - 13 72 50, camilla@biotekpro.se

Thomas Rosengren, Hygienutveckling AB
Anna Bliucher, Kalmar Hoégskola

Matts Ramstorp, BioTekPro AB
Margareta Johannesson, Almondy AB

Joakim Stenstrom, Prosanitas AB
Evert Brand, Brand BRC AB

Matts Ramstorp, BioTekPro AB / LTH

Mats Ekeberg, Cloetta Fazer Produktion AB
Lennart Wikstrom, Cultimedia AB

Patrick Gustavsson, Barbro Sundstrom. SIK AB
Per Nilsson, Profox AB
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Kéart barn har manga namn...

Renluftsbank, sluten LAF-bank,
sterilbank, klass Il1-bank, dppen LAF-
bank, sakerhetsbank, UDF-bank,
MSC, Biohazardbank ... Alla vet val
vad en LAF-bank ar, eller?

Efter att ha arbetat i 6ver 20 ar med
skyddsventilerade arbetsplatser vet jag att
begreppsforvirringen ar ganska stor nar man
diskuterar "LAF-bankar”. Jag har vid alltfor
manga tillfallen kommit in i ett projekt dar
nyttjare har dnskat sig en "LAF-bank” utan att
dessa specificerats ytterligare. Ibland med
den foljden att ingen franluft har projekterats
for att franluftsansluta en sékerhetsbank
klass II.

Jag har ocksa fatt hora att man ibland tror att
en klass I-bank ar en 6ppen LAF-bank. Det
har till och med forekommit att man benadmnt
en sakerhetsbank klass Il fér en ppen LAF-
bank.

En annan fraga som ofta diskuteras &r om en
LAF-bank ska franluftsanslutas eller inte.
Detta ibland innan man ens vet vilken typ av
LAF-bank det handlar om.

Produkt eller personskydd

Karnfragan tror jag egentligen handlar om att
man till att borja med har svart att sortera om
det &r produkt- eller personskydd LAF-
banken ska ge eller om banken ska ge ett
dubbelsidigt skydd.

Detta &r troligtvis skalet till att klass I1-b&nken
ar den mest forekommande ute pa vara
laboratorier.

Har nedan ges en kortfattad beskrivning av
de mest forekommande
typerna av LAF-bankar.

Oppna LAF-Bankar

De Oppna LAF-bankarna
kan &ven kallas for
renlufts- eller sterilbankar.
Dessa bankar ger endast
ett produktskydd.

Finns med vertikalt och horisontellt luftflode
och skall aldrig franluftsanslutas. Nagon
speciell klassificering av de 6ppna LAF-
bankarna forekommer inte.

Slutna LAF-Bankar

Slutna LAF-bankar férekommer i olika
typutféranden. For s k sékerhetsbankar finns
olika normer och standarder i varlden, men
samtliga har samma klassificering i 3 typer
av sakerhetsbankar, klass I, Il och llI.

| Europa har vi sedan ca 3 ar en gemensam
standard (EN 12469) for mikrobiologiska
sakerhetsbankar (Microbiological Safety
Cabinets, MSC) och denna standard galler
aven som svensk standard. Enligt EN 12469
definieras en sékerhetsbé&nk som:

"En ventilerad inkapsling for att skydda
operator och omgivning fran aerosoler som
kan uppsta vid hantering av potentiellt
riskfyllda eller riskfyllda mikroorganismer.
Franluften skall vara filtrerad.”

Standarden géller alltsa i forsta hand med
avseende pa personskyddet, men innehaller
aven krav pa produktskydd for tva av typerna
(klass Il och 111). Den utan tvekan vanligaste

banktypen ar
vl klass II.
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Klass I(MSC-I): Klass Il (MSC-II): Klass Il (MSC-III):
Endast personskydd Person- och produktskydd Person- och produktskydd

Klassificeringen I-11l har egentligen ingenting Séakerhetsbankar klass | och 11l skall alltid

att géra med hur séker banken ar ur franluftsanslutas, men aven klass Il bor
personskyddssynpunkt, men om man skall franluftsanslutas med hansyn till risken for
forsoka rangordna dem sa torde klass IlI- lackage genom franluftsfiltret.

banken ge det basta skyddet beroende pa

att materiella vaggar omsluter hela il

arbetskammaren. Arbete i banken sker via Avslutningsvis skulle jag vilja saga att det
handskar. Klass IlI-banken torde ge ett nagot | skulle vara énskvéart om hela branschen
samre personskydd jamfort med klass | kunde enas om vad vi ska kalla vara kara
eftersom lufthastigheten i arbetséppningen "LAF-bankar”.

hos denna ar lagre (min 0,4 m/s jamfort med

klass | som skall ha minst 0,7 m/s). Lars Persson, Energo AB

Rikstvatt bygger renrumstvatteri

| forra veckan tog delagarna i Rikstvatts industrisektor beslutet att bygga ett nytt
renrumstvatteri, med placering i Lundaregionen.

-Projektering och upphandling fran vara framsta leverantorer startar omgaende.
Viraknar med att tvatteriet ska kunna tas i drift redan till hosten och var malsattning
ar att fa den absoluta senaste tekniken och 6vertraffa de krav och férvantningar som
marknaden i dag kraver for att ligga steget fore.

Placeringen i Lundaregionen ar ett resultat av narheten till den forskning och
utveckling som sker pa Ingvar Kamprads Design Center (IKDC), sager Bjorn
Bergentoft, VD for Ekotvatt Produktion AB




